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Compositions of resins and oils of vegetable origin may be advantageously used to produce low-emission dispersion glues with 
appropriately adjustable adhesive properties which are particularly suitable for gluing floorings, wall and ceiling linings for indoor spaces. 

(57) Zusammcnfassung 

Harzzubereitungen aus Harzen und dlen pflanzlicher Herkunft konnen vorteilhaft verwendet werden zur Herstellung von emission- 
sarmen Dispersionsklebstoffen mit gezielt einstellbaren Klebrigkeitseigenschaften und besonderer Eignung zum Kleben von Boden-. Wand- 
und Deckenbelagen in Innenraumen. 
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Harzhaltige Dispersionsklebstoffe 

Die voriiegende Erfindung betrifft Dispersionsklebstoffe, cnthaltcnd an sich bckanntc waBrige 
Polymerdispersioncn, und gcgebcncnfalls zusatzlich an sich bckanntc Additive, denen bci der 
Hcrstcllung zur gczicltcn Einsteliung der Klcbrigkcit erfindungsgemafle Harzzubcrcitungcn 
zugesetzt werden. 

Klcbstoffe konnen hcrgestellt werden, indem gecignete Kunstharze, Naturharzc Oder Polymcrc 
in fluchtigen, organischen Losungsmittein gelost werden. Die Klebewirkung kommt nach dem 
Auftrag der Klebstoffe und dem Zusammenfiigen der zu verbindenden Substrate durch physi- 
kalische Verdunstung der Losungsmittel und dem Verbleiben der festen Klebstoffbcstandteile 
zustande. 

Die Verdunstung der Losungsmittel ist Ursache fur kurz- bis langfristige Emissioncn fliich- 
tiger organischer Stoffe (englisch: Volatile Organic Compounds / VOC) in die Raumluft bzw. 
in die Umwelt. Derartige VOC-Emissionen sind aus einer Vielzahl gcsundheitlicher und 
okologischcr Griinde unerwiinscht. Urn sie zu vermeiden werden zunehmend Klebstoffe auf 
Basis von wasserbasierenden Polymer-, Kunststoff- oder Kunstharzdispeisionen verwendct. 
Ihre Verfestigung erfolgt im Laufe der Verfluchtigung des enthaltenen Wasscre. Derartige 
Klebstoffe werden als Dispersionsklebstoffe bezeichnct. 

Bei Dispersionsklebstoffen ist vielfach keine Anfangsklebrigkeit erforderlich, z.B. bei vielen 
industrieilen oder handwerklichen Anwcndungen, bei denen die Fugetcile bis zur Verfestigung 
des Klebstoffs eingespannt, gepreBt oder fixiert werden konnen, ggf. auch die Abbindung des 
Klebstoffs durch zusatzliche Warmeeinwirkung beschleunigt werden kann. Typische Beispiele 
dafur sind Verpackungs, Papier- oder Hoizleime. 

Andere Dispersionsklebstoffe werden in Bereichen verwendet, in denen eine Fixierung der 
Fugeteile oder eine thermische Abbindebeschleunigung nicht moglich ist. In diesem Fall miis- 
scn die Klebstoffe sofort oder kurz nach dem Fiigen eine soweit ausreichende Anfangsklebrig- 
keit aufweisen, daB die Fugeteile bis zum Abbinden des Klebstoff fixiert werden. Ein typischer 
Bereich mit dieser Anfordcning ist z.B. das Kleben von Boden-, Wand- und Deckenbelagen 
in Innenraumen. 
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OmDispcreionsklcbstoffen die crfordcrlichc-AnfMgsklcbri^ 

Herstellung iiblicherweise klebrigmachcnde Harze mit eingearbcitct. Bevorzugt wcrdcn dazu 
Naturharze, z.B. Kolophonium, und Naturharzestcr sowie dcren Gemische vciwcndet. Die 
Auswahl der in vielfaltiger Form vertugbaren Harze richtet sich nach den Anforderungen, die 
an den Klcbstoff gestellt werden und ist dem Fachmann gelaufig. 

Die in fester bis zahflussigcr Form vorlicgcnden Harze miisscn beim HerstellungsprozeB des 
Klebstoffs in eine soweit fliissige Form gebracht werden, daB sie sich in die ebenfalls flussig 
voriiegende Dispersionzubereitung einmischen iassen. Um diese fliissige Form der Hare zu 
erreichen, wird iiblicherweise in einem separatcn Arbeitsgang eine fliissige Harzzubereitung 
hergesteilt, die dann in die Mischung der anderen Klebstoffbestandteile cingearbeitct wird. 

Fliissige Harzzubereirungen dieser Art werden nach bekanntem Stand der Technik hergesteilt, 
indem man die Harze in leicht fluchtigen, organischen Losungsmitteln auflost. Die so crhal- 
tenen Harzlosungen werden bei Raumtempcratur in die Mischung der anderen Klebstoffbe- 
standteile eingearbeitet. Dieses Verfahren hat aber zur Folge, daB in den Klebstoffleicht 
fliichtige, organische Losungsmittel eingeschleppt werden. Je nach Losungsmittelanteil spricht 
man dann von sog. losungsmittelarmen oder losungsmittelhaltigen Dispersionsklebstoffen. 

Die verwendeten, leicht fluchtigen Losungsmittel weisen in der Regel eincn Siedepunkt unter 
200 'C und bei Normalbedingungen einen Dampfdnick von uber 100 Pa auf. Sie verdunsten 
z.T. bereits wahrend und kurz nach dem Klebstoffauftrag, z.T. anschlieflend im Laufe von 
Wochen und Monaten. Ihre Verdunstung ist die Ursache fur hohe VOC-Emissionen und 
Raumluftbelastungen, die hinsichtlich Arbeits-, Umwelt- und Verbraucherschutz ein erheb- 
liches Problem darstellen und deshalb unerwunscht sind. 

EP 0 221 461 beschreibt ein solches Verfahren, bei dem die klebrigmachenden Harze in Form 
70 %-iger Losungen in Toluol verwendet werden. Der damit in den Klebstoff eingefiihrte 
Toluolanteil kann fiber langere Zeitraume zu erheblichen Toluolemissionen fuhren. Entspre- 
chendes gilt auch fur andere leicht fluchtigc Losungsmittel. 
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Nach andcren bckannten, abcr weiterentwickelten Vcrfahrcn wcrdcn zur Vcnncidung leicht 
fluchtiger Losungsmittelameile die Harzc in flussigen, organischen Stoffen gelost, dcren 
Sicdepunkt zwischen 200 und 250 *C Hegt und die deshalb als sog. Hochsiedcr bc2cichnct 
werden. 

US-A 46 54 388 beschreibt cin Verfahren, bci dem cine Haizzubereitung aus Kolophonium 
und Kolophoniumestern in Verbindung mit Diethylenglycolmonobutylether veiwendet wird. 
Diethylcnglycolmonobutylether hat bei Normalbedingungcn einen Dampfdruck von ca. 2.7 Pa 
und fuhrt dementsprechend zu langer anhaltenden Emissionen aus damit hergestellten Kleb- 
stoffen. 

In DE 40 39 781 wird fur die Hersteliung der Haizzubereitung die Mitverwendung von Stoffen 
der allgemeinen Formel R^CHX-O^-R 2 beschrieben, in der X ein Alkylen mit 2 bis 4 C- 
Atomen, n einc ganze Zahl von 1 bis 8, R 1 und R 2 Wasserstoff oder ein Aryl- oder Alkyl- 
arylrest mit 6 bis 12 C-Atomen sind, wobei R 1 und R 2 nicht gleichzeitig Wasserstoff sind. Es 
wird aber gezeigt, daB n vorzugsweise 1 sein sollte, wobei das gezeigte Beispicl des Mono- 
phenylglycolethers eine Substanz mit einem Dampfdruck von 4 Pa bei Normalbedingungen 
darstellt, die ebenfalls zu langer anhaltenden Emissionen fuhrt. Wird n hoher gewahlt, gezeigt 
am Beispiel n = 25 fur cin Additionsprodukt aus Kresol und Propylenoxid, dann nehmen die 
klebetcchnischcn Eigenschaften der daraus hergestellten Klebstoffe, wie gezeigt wird, stark ab. 

Die in dicscn Schriftcn zur Hersteliung von Harzzubereitungen vorgcschlagencn Stoffc sowie 
auch allc anderen fiir diesen Zweck bekanntermaflen verwendbaren Hochsieder, wie Butyldi- 
glycolacetat, zeigen bei Normalbedingungen immer noch einen mefibarcn Dampfdruck von 
iiber 0.5 Pa. Aufgjund ihrcr geringeren Fluchtigkeit fuhren sie so zwar nicht zu arbeitsschutz- 
relevanten Sofortemissionen, sie konnen jedoch iiber langere Zeitraume verdunsten und damit 
die Raumluft belasten. Auch wenn diese Hochsieder selbst nicht als gesundheitsschadlich oder 
giftig eingestuft sind und nur in als unbedcnklich zu erachtenden Konzcntrationen cmittiercn, 
sind die resultierenden Raumluftbelastungen in einem zunehmend kritischer werdenden Um- 
feld ausgesprochen unerwiinscht. 
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Nebcn dcr ungclosten Emissionsproblematik weiscn die in Harzzubcrcitungcn verwendeten 
Hochsiedererncn writer 

geringeren Fliichtigkeit uber langere Zeitraume in den damit hergcstcllten Klebstoffcn, neigen 
abcr aufgrund ihrer relativ geringen MolekiilgroQc zur Migration in die gcklcbten Substrate. So 
werden sie z.B. mit der Erweichung von elastischen Bodenbelagen, mit chemischen Wechsel- 
wirkungen mit Bestandteilen von Bodenbelagen und mit Geruchsentwicklungcn in Zusam- 
menhang gebracht. 

Nach anderen bekannten Verfahren, z.B. nach EP 0 620 243, werden die Harze unter Verwen- 
dung von Dispergierhilfsmitteln selbst in Wasser dispcrgiert und als wasscrige Harzdispcrsion 
der Polymcrdispersion zugegeben. 

Das Wasser als fliichtiges Tragermedium ist hicr zwar in keiner Wcise stdrend, die Anwescn- 
heit der hydrophilcn bzw. stabilisierenden Dispergiermittel wirkt sich jedoch negativ auf die 
ausreichend schnelle Entwicklung der Klebkraft und die anwendungstechnischen Eigen- 
schaften der resultierenden Klebstoffe aus. 

In EP 255 637 wird ein Haftol beschrieben, das als Schmierdl mindestens ein pflanzliches 
und/oder mindestens ein tierisches 01 und als Haftvermittlcr ein kolophoniumhaltiges Harz 
und/oder Kolophonium enthalt. Das Verhaltnis von Schmierol zu Haftvermittler wird mit ei- 
nem weiten Bercich 40 - 90 : 60 - 10 beschrieben. 1m Vordergmnd stent dabei die Funktion 
des Ols als Schmiermittel, wahrend das Harz nur eine Hilfsfunktion, die ErhShung der Haftung 
des Schmierols, ausiibt. Aufgabenstellung dieser Schrift ist das Schmieren, also eine dem 
Kleben geradc cntgegengesetztc Problcmstellung. Dementsprechcnd uberwiegt das Schmier- 
mittel in den bevorzugten Mischungsverhaltnissen auch den Haftvermittler. In keiner Weise 
legt diese Schrift eine Verwendung der beanspruchten Zubereitung als Klebstoff odcr in Kleb- 
stoffcn, insbesondere in wasserigen Dispersionskiebstoffen, nahe. Die vorliegende Erfindung 
hat die entgegengesetzte Aufgabenstellung, weil hier die klcbrigmachcnde Wirkung der Harze 
im Vordergmnd steht, das 6l dagegen nur eine Hilfsfunktion, namlich die der verflussigendcn 
Wirkung, ausiibt. Ebenfalls nimmt diese Schrift nicht die Vermeidung fliichtiger Bestandteile 
in Anspruch. 
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EP 213 386 bcschreibt Klebstoffdispereionen fur Fliesenbelage unter Mitverwendung von 
synthctischcn Klebstoffharzen. Uber die Vcnvcndung von Olen pflanzlicher Hcrkunft allcin 
odcr in Verbindung mit Kolophoniumharzcn wird nichts ausgesagt. 

FR 2 543 564 beschrcibt reaktive Dispersionsklebstoffc auf Epoxidharzbasis. In den An- 
spriichen dieser Schrift wird cpoxidicrtes Sojaol als fliissiger Trager fur den festen Aminka- 
talysator genannt. Epoxidicrtes Sojaol ist cin symhetisch hergestelltes, epoxidgruppenhaltiges, 
rcaktives Pflanzendl, das mit den erfindungsgemafien Olen der vorlicgenden Anmeldung 
nichts gemeinsam hat. Ober die Verwendung von chemisch unveranderten, natiirlichcn Olen 
Oder veresterten, naturlichen Fettsauregemischen ailein oder in Verbindung mit Kolophoni- 
umhaxzen wird nichts ausgesagt. 

FR 2 155 658 beschreibt die Mitverwendung kiebkraftverstarkender Haize in losungsmittel- 
freien Polychloropren-Dispersionen. Als Harze werden u.a. Kolophonium und Kolophonium- 
ester genannt. Diese Harze werden zur Heistellung einer Harzzubereitung entweder in mono- 
merem Chloropren gelost oder in Wasser dispcrgiert. Ober die bercits oben als bekannt be- 
schriebenen Harzzubereitungen in Form von Losungen in fliichtigen, organischen Losungs- 
mitteln oder in Form von wasserigen Harzemulsionen hinaus macht diese Schrift keine Aus- 
sagen, die die vorliegende Erfindung in irgendeiner Weise nahelegen, insbesondere wird nicht 
uber die Verwendung von Olen pflanzlicher Hcrkunft ausgesagt. 

FR 1 504 067 beschreibt Kopierpapicr, bei dem in der Farbschicht u.a. als fettende Kompo- 
ncnte Rizinusol mitverwendet wird. Abgesehen davon, daB auch hicr der fettende, dehasive 
Charakter des 6ls im Vordergmnd steht, wird weder etwas uber die Verwendung von Kolo- 
phoniumharzen bzw. uber die vorteilhafte Kombination solcher Haize mit Olen pflanzlicher 
Herkunft gesagt noch uber deren Verwendung in wasserigen Dispersionsklebstoffen. 

US 5 288 780 beschreibt in Wasser dispergierte chloriertc Polyolefine als Primer fur Polycthy- 
len-/ Polypropylen-Kunststoffe. In der Schrift werden ausschliefllich Emulsionen syntheti- 
scher Harze und Kunststoffe in synthetischen Weichmachem erwahnt. Uber die Verwendung 
von Kolophoniumharzen und / oder Olen pflanzlicher Herkunft findct sich kein Hinweis. 
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Auf Harzzubcreitungen, bestehend aus Kolophonium und/oder Kolophonium-Dcrivatcn und 
Olcn pflanzlicher Mcrkunft, bci dcnciTdie-Harze al^fijnkTronsb^immcnde Bcstalidtcilc 
dicncn, insbesonderc aber iibcr dcrcn voneilhafte Vcrwcndung in Dispersionsklebstoffen, 
findet sich dcmnach in den bekannien Schriftcn kein Hinwcis. 

Einc Aufgabc dcr voriiegcnden Erfindung ist es dahcr, Dispersionsklebstoffe dcr cingangs 
gcnannten Gattung zu schaffen, die die genannten Nachteile nicht aufweisen und vorteilhaft 
ais emissionsarme Dispersionsklebstoffe insbesondere fur Bodcn- Wand- und Deckenbelage 
im Baubcrcich gceignet sind. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaQ durch Dispersionsklebstoffe gelfist, die eine Harzzube- 
reitung enthalten, die besteht aus einer Mischung aus: 

a. 20 bis 90 Gew.-% Haizen mit einem Schmelzpunkt bzw. Erweichungsbercich von 20 
bis 130 *C in Form von naturlichen und/oder raodifizierten Kolophoniumharzen 
und/oder Kolophoniumharzestem und/oder aus Kolophonium gewonnenen Harzsau- 
regemischen und/odcr deren Estem und 

b. 80 bis 10 Gew.-% bei Raumtemperatur fliissigen Olen als Tragermedium fur die unter 
a. aufgcfuhrten Harze, bestehend aus naturlichen Gemischcn der Glycerinester von 
gesattigten und/oder ungesattigten und/oder hydroxyigruppenhaltigen C14 - C22- 
Fettsauren pflanzlicher Herkunft, ggf. raffmiert oder gereinigt, und/oder Estem von 
Gemischen gesattigter und/oder ungesattigter C14 - C 22-Fettsauren pflanzlicher 
Herkunft mit einwertigen CI bis C12-Alkoholen, ggf. raffiniert oder gereinigt. 

Vorzugsweise bestchen die erfindungsgemaflen Dispersionsklebstoffe aus: 

a. 5-60 Gew.-% der vorstehend offenbarten Harzzubereitung und 

b. 40-95 Gew.-% waBrigen Polymerdispersionen bzw. -emulsionen an sich bekannter 
An, ggf. enthaltend zusatzliche Dispergicrmittel, Entschaumungsmittel, Konservie- 
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ningsmittel, Verdickungsmittcl, Stellmittel, Additive und Fiillstoffc cbcnfalls an sich 
bekannter Art. 

Vorzugswcisc ist die Haizzubereitung eine homogene Mischung. 

Erfindungsgemafl wurden Haizzubereitungen gefunden, die innerhalb erfindungsgemaBcr 
Mengenbereiche den gestellten Anforderungen in hohem Mafle gerecht werden. Sic sind 
homogen flussig und konnen innerhalb eines Temperatuibereiches von 25 bis 95 # C in eine fur 
die Handhabung erforderliche Viskositat gebracht werden. Die erfindungsgemaflen Haizzu- 
bereitungen lassen sich sehr gut in Dispersionszubereitungen einarbeiten und fiihrcn ubena- 
schend zu sehr variabel cinstellbaren Anfangsklcbrigkciten der damit hergestellten Dispersi- 
onsklebstoffe. Eine negative Wirkung auf die damit verklebten Beiage ist nicht erkennbar. 

Die erfindungsgemafl verwendeten, flussigen Tragermedien weisen keinen meflbaren Dampf- 
druck auf t so daB sich die VOC-Emissioncn dcr Harzzubereitung im wesentlichcn auf die 
Eigenemissionen der verwendeten Haize beschranken. Die damit hergestellten Dispereions- 
klebstoffe zeigen im Vergleich zu nach bekannten Verfahren hergestellten Klebstoffen deut- 
lich geringcre VOC-Emissionen, sowohl in der Anfangsphase als auch in der Langzeitphase. 
Sie entsprcchen damit in hohem MaBe den Anforderungen eines integrierten Arbeits-, Urn- 
welt- und Verbraucherschutzes. Aufgrund ihres gesteigerten Anteils an nachwachsenden, 
biologisch abbaubaren Bestandteilen sind sie auch in erhohtem MaB umweltvertraglich. 

Mit den erfindungsgemaflen Harzzubereitungen lassen sich Dispersionsklebstoffe heistellcn, 
die im ubrigen in an sich bekannter Weise aus Kunststoff-, Kunstkautschuk-, Naturkau- 
tschuk- oder Kunstharzdispersionen, d.h. Polymerdispersionen, Dispergier-, Entschaumungs- 
, Verdickungs-, Konservierungs- und Stellmitteln, anderen Additiven und mineralischen 
Fiillstoffen aufgebaut scin konnen. Die nach dem erfindungsgemaflen Verfahrens hergestellten 
Dispersionsklebstoffe konnen in ihrer Anfangsklebrigkeit sehr gut eingestellt werden und 
weisen cine sehr gute Gesamtfunktionsfahigkeit auf. Sie eignen sich als Klebstoffe fur Fla- 
chcngebilde, speziell als Klebstoffe fur Boden-, Wand- und Deckenbelage in Innenraumen. 

Das gefundene Verfahren besteht darin, dafl zur Herstellung der Harzzubereitungen klebrig- 
machende Harzc an sich bekannter Ait, ggf. unter Zufuhr von Warme, in an sich bekannten 



BNSDOCID: <WO 97401 1 7A1 > 



ERSATZBLATT (REGEL 26) 



WO 97/401 1 7 PCT/EP97/02033 



Olen pflanzlicher Hcrkunft gclost werdcn und zwar je nach Harz- und Olait in bcstimmtcn, 
besonders -wirksamen_Mengcnvcrhaltnissen._ 

Die erfindungsgemaO verwendbaren Ole dienen anstelle der nach bekanntem Stand bisher 
verwendeten, leicht- bis schwerfliichtigcn, organischen L6sungsmittel als flussiges Trager- 
medium fur die Harzc. Sie weisen keinen definienen Siedepunkt Oder aber einen Siedepunkt 
uber 250 *C auf und gelten deshalb nach EU-Definition (Amtsblatt der Europaischen Ge- 
meinschaften DE vom 6.1.96, Nr. L4/13, Anlage 1, Pkt 3) selbst nicht als fluchtige, organi- 
sche Verbindungen (VOC). Sie enthalten in raarktublicher, technisch gereinigter odcr raffi- 
niener Form auch keine andercn nennenswcrten VOC-Mengcn, die zu praktisch relcvanten 
Emissionen fuhren kOnnten. 

Als besonders geeignet haben sich fur diesen Zweck die pflanzlicher Herkunft erwiesen, die 
in natiirlicher Form als Glycerinestcr von Gcniischen gesattigter, ungesattigter, z.T. auch 
hydroxylgruppenhaltiger C14 bis C22-Fcttsauren vorliegen. Ole dieser Art sind z.B. LeinSl, 
Rapsol, Rizinusol, Rubol, Sojaol, Sonnenblumenol u.a. 

Als ebenfalls geeignet haben sich auch Ole erwiesen, die durch Veresterung von Gemischen 
ungesattigter und gesattigter C14 bis C22-Fettsauren pflanzlicher Hcrkunft mit einwertigen 
Alkoholen erhalten werden, z.B. mit einwertigen CI bis C12-Alkoholen. Ole dieser Art sind 
z.B. Methyl-, Butyl- oder 2-Ethylhcxylester von Tail61fettsauren. 

Als geeignet haben sich auch Gemische dieser Ole erwiesen. 

Bei Verwendung von ungesattigten Olen, z.B. Leinol, konnen der Harzzubcrcitung zusatzlich 
Trocknungsbeschleuniger, sog. Sikkative, zugesetzt werden, die zu einer nachtraglichcn, 
oxidativen Hartung und damit zu einer Erhfihung der Kohasion des Klebstoffs beitragen. 

Bei Verwendung von hydroxylgruppenhaltigen Olen, z.B. Ricinusol, konnen dem fertigen 
Klebstoff vor der Verarbeitung mit Hydroxylgruppen reagierende Vemetzer, z.B. spezielle 
Polyisocyanate, zugesetzt werden, die zu einer nachtraglichcn Vernetzung und damit ebenfalls 
zu einer Erhohung der Kohasion des Klebstoffs beitragen. 
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Die bcschricbencn, erfindungsgemaB verwendbaren Ester von Fettsauregemischen pflanzlichcr 
Herkunft werden im folgendcn zur Vcrcinfachung kurz als 6le bczeichnci. 

Vorzugsweise werden fur die Harzzubereitung unter b. natiiriiche Gemische pflanzlicher 
Herkunft von Glycerinestern gesattigter, ungesattigter, z.B. auch hydroxylgruppenhaitigcr C14 
bis C22-Fettsauren als fliissiger Trager verwendet. 

Besonders bevorzugt werden fur die Harzzubereitung unter b. Pflanzenolc wie Leinol, Rapsol, 
Rizinusol, Riibol, Sojaol oder Sonnenblumenol, ggf. gereinigt oder raffiniert, sowie Gemische 
daraus als fliissiger Trager verwendet. 

Ganz besonders bevorzugt werden fur die Harzzubereitung unter b. Pflanzenole wie Rizinusol 
oder Sojaol, ggf. gereinigt oder raffiniert, sowie Gemische daraus als fliissiger Trager ver- 
wendet. 

Vorzugsweise werden fur die Harzzubereitung unter b. auch Ester von Gemischen gesattigter 
und ungesattigter C14 bis C22-Fettsauren pflanzlicher Herkunft mit einwertigen CI bis C12- 
Alkoholen als fliissiger Trager verwendet. 

Vorzugsweise werden fur die Harzzubereitung unter b. Ester von Tallolfettsauregemischen mit 
einwertigen CI bis C8-Alkoholen als fliissiger Trager verwendet. 

Besonders bevorzugt werden fur die Harzzubereitung unter b. die Methyl-, Butyl- oder 2- 
Ethylhexylester von Tallolfettsauregemsichen sowie Gemische daraus als fliissiger Trager 
verwendet. 

Ganz besonders bevorzugt wird fur die Harzzubereitung unter b. der Butylester von Tallol- 
fettsauregemischen als fliissiger Trager verwendet. 

Vorzugsweise werden fur die Harzzubereitung unter b. auch Gemische der beschriebenen Ole 
verwendet. 
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Die fur die Harzzubereitung unter b. erfindungsgcmaB verwendbareh Ole sind pflanzlicher 
HerkunftundkGnnen deshalbnochnatiirliche Verunreinigungen an Harzsauren, teiioxidierten 
Harzsauren, sog. Neutralstoffen und anderen unverseifbaren Bestandteilen enthalten. 

Als klebrigmachende Harze fur die erfindungsgemaflen Harzzubercitungen und deren 
Verwendung gceignet sind an sich bekannte Harze pflanzlicher Herkunft, die als komplexe 
Gemische von sog. Harzsauren vorliegcn. Solche naturlichen Harzsauregcmische bestehen im 
wesentlichen aus speziellen ungesattigten Carbonsauren mit der Bruttoformel C^H^, z.B. 
Abietinsaure, Neoabietinsaure, Lavopimarsaure, Pimarsaure, Isopimarsaure, Palustrinsaure 
u.a., ggf. mit Minderbestandteilen an hydrierten, dehydrierten oder oxidierten Harzsauren 
sowie sog. Neutralstoffen. wie Fettsaureestem, Terpenen, Terpenalkoholen und Kohlenwas- 
scrstoffen. 

Harze dieser Art stammen hauptsachlich aus Baumharzen und werdcn im allgemeincn Sprach- 
gebrauch als Balsamharz, Wurzelharz oderTallharz sowie mit dem Sammclbegriff Kolopb - 
nium bezeichnet. Erfindungsgemafl relevant ist jedoch nicht die auslegungsfahige Trivialbe- 
zeichnung dieser Harze, sondern ihre grundsatzlich ahnliche, chemische Zusammensetzung 
und ihre pflanzlichc Herkunft. 



Als klebrigmachende Harze fur die erfindungsgemaBen Harzzubereitungen und deren Ver- 
wendung gceignet sind weiter chemisch veranderte oder modifizierte Kolophoniumharze mit 
einem Schmelzpunkt zwischen 20 und 130 "C. Hicrbei handelt es sich insbesondere um De- 
rivate von Kolophonium, die erhalten werden durch Dimerisierung, Polymerisierung, 
Disproportionierung oder Hydriemng und/oder durch homogene oder gemischte Vercsterung 
mit ein-, zwei- oder mehrwertigen Alkoholen, wie z.B. mit Methanol, Ethylenglycol, Die- 
thylenglycol, Triethylenglycol, Glycerin, Pentaerythrit u.a. sowie durch Veresterung von 
Harzsaurederivaten, wie z.B. Ester des Hydroabietylalkohols mit ein-oder mehrwertigen 
Alkoholen. 



Vorzugsweise werden fur die Harzzubereitung unter a. Kolophoniumharze verwendet. 
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Vorzugswcisc wcrdcn fur die Harzzubereitung untcr a. dimerisierte, polymcrisicnc, dispro- 
portionicrte und/odcr hydricne Kolophoniumharze venvendet. 

Vorzugswcisc wcrden fur die Harzzubereitung untcr a. Ester von Kolophoniumharzen mit ein- 
odcr mehiwertigen Alkoholcn venvendet. 

Vorzugsweise werden fiir die Harzzubereitung unter a. Methyl-, Ethylenglycol., Diethy- 
lenglycol-, Triethylenglycol, Glycerin- oder Pentaerythritester von Kolophoniumharzen 
sowie Gemische daraus venvendet. 

Vorzugsweise werden fiir die Harzzubereitung unter a. Triethylenglycol oder Glycerinester 
von Kolophoniumharzen sowie Gemische daraus venvendet. 

Vorzugsweise werden fur die Harzzubereitung unter a. mit Paraformaldehyd modifizierte 
Kolophoniumharze venvendet. 

Vorzugsweise wcrden fur die Harzzubereitung unter a. Harze mit einem Schmelzpunkt bzw. 
Eiweichungsbereich von 20 bis 130 *C venvendet. 

Vorzugsweise werden die Harzzubereitung unter a. Harze mit einem Schmelzpunkt bzw. 
Eiweichungsbereich von 30 bis 124 *C venvendet. 

Vorzugsweise werden fiir die Harzzubereitung unter a. Harze mit einem Schmelzpunkt bzw. 
Eiweichungsbereich von 40 bis 118 *C verwendet. 

Vorzugsweise werden fiir die Harzzubereitung unter a. Harze mit einem Schmelzpunkt bzw. 
Erweichungsbereich von 50 bis 112 *C venvendet. 

Vorzugsweise werden fur die Harzzubereitung unter a. Harze mit einem Schmelzpunkt bzw. 
Erweichungsbereich von 60 bis 106 *C venvendet. 

Vorzugsweise werden fur die Harzzubereitung unter a. Harze mit einem Schmelzpunkt bzw. 
Erweichungsbereich von 70 bis 100 *C venvendet. 
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Die beschriebenen, erfindungsgemaB venvendbaren Kolophoniumhaize und Kolophonium- 
harz-Derivate werden im folgenden zur Vercinfachung kurz als Harze bezcichnct. Als ge- 
eignet haben sich auch Gcmische dicser Haizc erwiesen. 

Die fiir die Harzzubereitung unter a. erfindungsgemaB verwendeten Harze sind z.T. pflanzJi- 
cher Herkunft und konnen deshalb noch naturliche Verunreinigungen an Fettsauren, teiloxi- 
dienen Harzsaurcn, sog. Neutralstoffen und anderen unverseifbaren Bestandteilen enthalten. 

Den erfindungsgemaB venvendbaren Harzen konnen zusatzlich synthetische Kunstharze mil 
einem Schmelzpunkt bzw. Schmelzbereich zwischen 20 und 130 'C zugesetzt werden, z.B. 
Cumaronharze, Cumaron-Indcnharze, Phenolharze, Olefin^ster-Copolymcrisatharze, 
Ethylen-Vinylacetat-Copolymerisatharze, Olefin/Styrol-Copolymerisate, Polydienharze, 
Cyclopentadienharze und -kautschuke u.a. sowie deren Gemische. Die Erfindung wird durch 
eine solche Zumischung nicht tangiert, wenn die Kunstharze gegeniiber den erfindungsge- 
maflen Harzen in einer Mindermenge vorliegen. 

Die erfindunggemaflen Harzzubereitungen kdnnen zur Hersteilung harzhaltiger Polymer- 
dispersionen bzw. harzhaltiger Dispersionsklebstoffe verwendet werden. Als dafiir geeignet 
haben sich Polymerdispersionen an sich bekannter Art crwiesen, die bei Temperaturen von 20 
- 95 -C eine ausreichende Scherstabilitat aurweisen, z.B. wasserige Dispersionen von Homo-, 
Co- und Blockcopolymeren auf Basis von Acryisaureestern, Methacrylsaureestern, Acryl- 
saure, Methacrylsaurc, Acrylnitrii, Vinylacetat, Vinylchlorid, Ethylen, Styrol, Butadicn u.a. 
sowie Gemische solcher Polymerdispersionen. Dicse Aufzahlung dient nur als Beispiel; die 
grundsatzliche Eignung andcrer Polymerdispersionen laBt sich durch einfache Laborversuche 
ermitteln. 

Die Hersteilung der erflndungsgemaften Harzzubereitungen erfolgt in der Weise, dafi das 
61 in einem heizbarcn Mischbehalter vorgclegt und auf eine Temperatur im Bereich 20 - 130 
•C, bevorzugt 70 bis 90 *C, erwarmt wird. Unter Ruhren werden die Harze portionsweise 
zugegeben und eingemischt. Die resultierende Zubereitung kann anschlieBend noch ca. 30 
Minuten bis zu mehreren Stunden unter Ruhren auf ca. 100 *C erwarmt werden, urn ggf. fiber 
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eincn Kuhler fliichtigc Inhaltsstoffc, z.B. Terpene, aus den Kolophoniumharzen, abzutrcnnen, 
falls das gewiinscht wird. Die Einarbeitung der Harze kann je nach ihrer Loslichkeit auch bci 
Raumtemperatur erfolgen, wobci dann mit entsprechend langeren Ruhrzeiten zu rcchncn ist. 

Voizugsweise wird das flussige Tragermedium in cincm heizbarcn Mischbehalter vorgelegt, 
dann auf 30 bis 120 *C erwarmt, dann werden untcr Riihren die Haize eingemischt, und dann 
wird untcr Bcibchaltung von 30 bis 120 # C so lange geriihrt, bis cine homogene Mischung 
entstanden ist. 

Vorzugsweise wird das flussige Tragermedium in einem heizbaren Mischbehalter vorgelegt, 
dann auf 40 bis 110 *C erwarmt, dann werden unter Ruhren die Harze eingemischt, und dann 
wird unter Beibehaltung von 40 bis 110 # C so lange geriihrt, bis eine homogene Mischung 
entstanden ist. 

Vorzugsweise wird das flussige Tragermedium in einem heizbaren Mischbehalter vorgelegt, 
dann auf 50 bis 100 # C erwarmt, dann werden unter Ruhren die Harze eingemischt, und dann 
wird unter Beibehaltung von 50 bis 100 *C so lange geriihrt, bis eine homogene Mischung 
entstanden ist. 

Vorzugsweise wird das flussige Tragermedium in einem heizbaren Mischbehalter vorgelegt, 
dann auf 60 bis 95 # C erwarmt, dann werden unter Ruhren die Harze eingemischt, und dann 
wird unter Beibehaltung von 60 bis 95 *C so lange geriihrt, bis eine homogene Mischung 
entstanden ist. 

Vorzugsweise wird das flussige Tragermedium in einem heizbaren Mischbehalter vorgelegt, 
dann auf 70 bis 90 *C erwarmt, dann werden unter Ruhren die Harze eingemischt, und dann 
wird unter Beibehaltung von 70 bis 90 *C so lange geriihrt, bis eine homogene Mischung 
entstanden ist. 

Vorzugsweise wird die fertig gemischte, homogene Harzzubereitung unter Ruhren auf 90 bis 
100 *C erwarmt und 30 Minuten bis 5 Stunden bei dieser Temperatur geriihrt, und ggf. werden 
fliichtige Bestandteile in geeigneter Weise abgefuhrt. 
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Vorzugsweise wird die fertig gemischte, homogcne Harzzubereitung unter Riihren auf 30 bis 
-- -96-*C;1)evoizugt-auf-601>isrW^ erwarmt bzw. ab- 

gekuhlt, dann in diesem Tempcraturbcrcich sofon weitcrvcrarbeitct oder zwischengdagert. 

Die fertige, flussige Harzzubereitung kann direkt in die in cinem andcren Mischer vorgelegte 
Polymerdispersion bzw. Mischung der tibrigen Klebstoffbestandteile eingemischt werden, sie 
kann jedoch auch abgekuhlt und vor der Eindispergiening wiedercrwarmt werden oder bci 
einer Temperatur zwischengelagert werden, bci der sie in flussigem, f6rderfahigem Zustand 
verbieibt. 

Die Einarbeitungdererfindungsgemaflen Harzzubereitungen in Dispersionsklebstoffe 
kann auf unterschiedliche, dem Fachmann gelaufige Weisen erfolgen, so wie das schon bisher 
mit bekannten Harzzubereitungen praktizien wird. Im einfachsten Fall wird dazu die Polymer- 
dispersion, ggf. versehen mit Dispergier- und Entschaumungsmitteln sowie anderen Zusatz- 
mitteln und Fiillstoffen, vorgelegt und die flussige Harzzubereitung portionsweise eindisper- 
giert. Sowohl die vorgelegte Dispersionszubereitung als auch die Harzzubereitung kann bei der 
Eindispergiening in einem Temperaturbereich zwischen 20 und 95 *C vorliegen. Die jeweils 
optimalen Einarbeitungstemperaturen sind abhangig von der Temperaturstabilitat der Dis- 
persionszubereitung und der Viskositat der Harzzubereitung. Die Dispergierung wird solange 
durchgefuhrt, bis cine homogene Klebstoffzubereitung vorliegt. Der Fachmann fiir Dispersi- 
onsklebstoffe ist mit dieser Arbcitsweise vertraut. 

Vorzugswcise wird die noch harzfreic Dispersionszubereitung in einem hcizbaren Mischbe- 
halter vorgelegt, dann auf 20 bis 95 *C erwarmt, dann wird unter Rtihrcn die flussige Harz- 
zubereitung mit einer Temperatur von 30 bis 90 *C zugegeben und so lange eindispergiert, bis 
cine homogene Klebstoffzubereitung cntstanden ist. 

Vorzugswcise wird nach der crfolgten Eindispergierung der Harzzubereitung die Dispersi- 
onsklebstoffzubereitung auf Raumtemperatur abgekuhlt. 

Es hat sich gezeigt, dafl nur Harz-6l-Kombinationen in bestimmten Mengcnanteilen, sowohl 
in der Harzzubereitung selbst als auch in der Zusatzmenge zur Polymerdispersion, zu einer 
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Losung der weiter oben beschriebenen Aufgabenstellung fiihren. Diese Mengenverhaltnisse 
konnen wiederum von der Art der Harze und 6lc abhangen. 

Nach der Lehre dieser Erfindung ergeben Harzzubereitungen, bei denen das Harz:6l-Verhalt- 
nisanteil so hoch wie moglich liegt und sich inncrhalb eines Temperaturbcreichs von 20 bis 
95 # C gerade noch eine verfahrenstechnisch handhabbare, pump- und mischbare Viskositat 
ergibt, bei gleichem Mengenanteil in den daraus hergestellten Dispersionsklebstoffen eine 
h6here Anfangsklebrigkcit und Kohasion im Vergleich zu Harzzubereitungen mit nicdrigerem 
HarzrOl-Verhaltnis. Niedrigere Haiz:01-Vcrhaltnisse licfern Harzzubereitungen mit niedri- 
gerer Viskositat und ergeben weichere Dispersionsklebstoffe mit geringerer Anfangsklebrig- 
keit und Kohasion, aber mit langercr offencn Zeit. Grundsatzlich geeignet sind Harz:6l- 
Verhaltnisse im Bcreich 90:10 bis 20:80 Gewichtsteile, bevorzugt sind Haiz:6l -Verbal tnisse 
von 80:20 bis 60:40 Gewichtsteile. Die jeweils am besten gecigneten Harz:6l-Verhaltnisse 
hangen von der Art der Harze und die, von der gewunschten Viskositat der Harzzubereitung 
und von den gewunschten Eigenschaftcn des Dispcrsionsklebstoffs ab. Sie lassen sich auf 
einfache Weise durch Versuche bestimmen. 

Nach der Lehre dieser Erfindung nimmt die in eincm Dispersionsklebstoff erreichbare An- 
fangsklcbrigkeit und Kohasion bei gleichem Harz:6l- Verhaltnis mit der Menge der eingear- 
beitcten Harzzubereitung zu, sofem es sich um Harzzubereitungen handelt, deren Eigenkleb- 
rigkeit und Eigenkohasion uber der der nicht mit der Harzzubereitung versetzten Klebstoff- 
zubereitung liegt. Geeignet im Sinne der Erfindung sind Mengenanteile der Harzzubereitung 
0 im Dispersionsklebstoff von 5 bis 60 %, wobei Mengenanteile von 20 bis 30 % bevorzugt 

werden. 

Hohc Anfangsklebrigkeit und Kohasion der erfindungsgemaO hergestellten Dispersionskleb- 
stoffe laflt sich vor allem erreichen mit Harzzubereitungen aus Haizcn, die selbst fest sind und 
einen Schmelzpunkt bzw. Erweichungsbreich zwischen 50 bis 130 *C aufweisen. Harzzube- 
reitungen aus Harzen, die bei Raumtemperatur selbst fliissig sind oder einen Schmelzpunkt 
bzw. Erweichungsbereich zwischen 25 - 50 # C aufweisen ergeben weichere Dispersions- 
klebstoffe mit geringerer Anfangsklebrigkeit und geringerer Kohasion. ErfindungsgemaO 
konnen durch entsprechende Auswahl der Harze oder durch Abmischung von Harzen mit un- 
terschiedlichem Schmelzpunkt bzw. Erweichungsbereich Harzzubereitungen hergestellt 
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wcrden, mit dcncn sich die Kkbrigkeits- und Fcstigkcitseigcnschaftcn der daraus hergcstellten 
pispersionsklebstoffc'gezicltTjnstellciriasscn. " 

Zusammenfassend konnen nach der Lchre dicscr Erfindung flussige Harzzubereitungen herge- 
stellt wcrden, die sich gut in Dispersionsklebstoffc einarbciten lassen, eine gezielte Einstellung 
der kiebetechnischen Eigenschaften dieser Dispersionsklebstoffe erlauben und die keine durch 
den in der Harzubereitung enthaltenen flussigen Trager zusatzlich verursachten VOC-Emis- 
sionen zur Folgc haben. Die Erfindung beschreibt damit einen neuen Weg, mit dem sich die 
Nachteile der Verwendung von fliichtigen Tragermedien in Harzubereitungen vermeiden 
lassen und gleichzeitig die angestrebte Einstellung der Klebeeigenschaften von Dispersions- 
klebstoffen durch Harzzusatz vorteilhaft ermoglicht wird. 

Weiterc Merkmale, Aufgaben und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der folgenden 
Beschreibung von Beispielen. 

Beispiele: 

Zur Verdeutlichung des erfindungsgemaflen Verfahrens werden Harzzubereitungen aus den 
nachfolgenden Harzen und Olen hergestellt: 

Harze: 



HI 


Kolophonium Balsamharz WW/X 




H2 = 


Kolophonium-Pentaerithrit-Ester 


Handclsname: Dertoline P2 


H3 


Kolophonium-Triethylenglycol-Ester 


Handelsname: Tragum 2333 DI 


H4 = 


Kolophonium, polymcrsicit 


Handclsname: Tragum PK 101 


H5 = 


Kolophonium-Gycerin-Ester 


Handelsname: Dertoline G2L 


H6 


Kolophonium, Paraformaldehyd-modifiziert 


Handelsname: Tragum SP 


H7 = 


Kolophonium, disproportionicrt 


Handelsname: Resin 731 P 


H8 = 


Kolophonium, hydriert 


Handelsname: Staybelite Resin 
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Ole: 



01 


Sojaol 


02 


Rizinusol 


03 


Rapsol 


64 


Leinol 


05 


Rubol 


06 


Sonnenblumendl 


07 


Tallolfettsaurebutylester 



Herstellung der Harzzubereitungen: 

Das Pflanzenol wird vorgclcgt und auf 80 *C cnvarmt. Das ggf. zcrklcinertc Haiz wind por- 
tionswcisc im Vcrlauf von 1 Std. untcr Ruhren und Haltcn dcr Tcmpcratur bci 80 # C hinzu- 
gcfugt. Danach wird cine wciterc Stundc bei 80 # C geriihrt und anschlicBcnd die fertige Harz- 
zubereitung beurteilt bzw. in eine Klebstoffzubereitung eingearbeitet. 
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Maximaler Harzkonzentrationsbereich in der Harzzubereitung: 

Nachdem die klcbkraftverstarkende Wirkung dcr Harze im Vordergrund steht und das Ol nur 
als verflussigende Hilfskomponente fungiert, werden aus den veischiedenen Harzen und Olen 
Harzzubereitungen HZ hergestellt, die bei gleichzeitig noch handhabbarer Konsistenz eine 
Hochstmenge an Haiz enthalten. Eine bei 80 *C gerade noch ausreichend pump- und misch- 
bare, honigahniiche Viskositat ergibt sich bei folgenden Harz-6l-Verhaltnissen: 



Tabelle 1: 



HZ 


Harz/Ol 


HZ 


Harz/Ol 


HZ 


Harz/Ol 


HZ 


Harz/Ol 


HlOl 


80/20 


H201 


inhomogen 


H301 


80/20 


H401 


inhomogen 
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H102 


75/25 


H202 


70/30 


H302 


80/20 


H402 


_ .65/35 _ 


H103 


inh m gen 


H203 


inhotnogen 


H303 


80/20 


H403 


inh raogen 


H104 


80/20 




inn niugcii 


H304 


80/20 


H404 


65/35 


H105 


80/20 


H205 


inhomogen 


H305 


80/20 


H405 


70/30 


H106 


80/20 


H206 


inhomogcn 


H306 


80/20 


H406 


inhomogen 


H107 


80/20 


H207 


80/20 


H307 


80/20 


H407 


80/20 



HZ 


Harz/OI 


HZ 


Harz/OI 


HZ 


Harz/OI 


HZ 


Harz/OI 


H501 


80/20 


H601 


80/20 


H701 


inhomogen 


H801 


80/20 


H502 


70/30 


H602 


70/30 


H702 


inhomogen 


H802 


70/30 


H503 


65/35 


H603 


65/35 


H703 


inhomogen 


H803 


inhomogen 


H504 


80/20 


H604 


80/20 


H704 


inhomogen 


H804 


inhomogen 


H505 


80/20 


H605 


80/20 


H705 


inhomogen 


H805 


inhomogen 


H506 


80/20 


H606 


80/20 


H706 


inhomogen 


H8O6 


inhomogen 


H507 


80/20 


H607 


80/20 


H707 


inhomogen 


H807 


inhomogen 



Die so hergcstclltcn Harzzubereitungen HZ werden im folgenden nach Art der Harze und Ole 
und nach ihren Mengenanteilen in Gewichtsprozcnt als H1O1/8020, H102^525 und sinnge- 



mafl so wciter bezeichnct 



Aus den einzelnen Harz-Ol-Kombinationen werden weitergehend auch Konzentrationsreihen 
mit fallendem Harzanteil hergestellt, wie in Tabelle 2 am Beispiel H407, H505 und H604 
dargestellt ist: 



Tabelle 2: 



HZ 


Harz/OI 


HZ 


Harz/OI 


HZ 


Harz/OI 


H407 


80/20 


H505 


80/20 


H604 


80/20 


H407 


60/40 


H505 


60/40 


H604 


60/40 


H407 


40/60 


H505 


40/60 


H604 


40/60 


H407 


20/80 


H505 


20/80 


H604 


20/80 
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Zur Verdeutiichung des Verhaltens der erfindungsgemaflen Harzzubereitungcn in Dispcrsi- 
onsklcbstoffcn wcrden entsprechcnd Tabelle 3 folgcndc Klebstoff-Basisrezepturen zugnmde 
gelegt. Der Ausglcich unterschicdlichcn Mcngcn zugesetztcr Harzzubereitung sowic die Ein- 
stellung einer ahniich verstreichbaren Klebstoffkonsistenz wcrden durch Veranderungen in den 
Mengenanteilen von Dolomitmehl und Wasser vorgenommen (Mengenangaben in Gewichts- 
prozent): 

Tabelle 3: 



Bestandteil 


Handelsname 


K40 


K30 


K20 


K10 


K05 


Polymerdispersion 1 


Vinnapas EAF 60 


20,0 


20,0 


20,0 


20,0 


20,0 


Polymerdispersion 2 


Acronal A 323 


20,0 


20,0 


20,0 


20,0 


20.0 


Dispergieimittel 


Dispex N 40 


0,3 


0,3 


03 


0,3 


0,3 


Konscrvicrungsmittcl 


Hydorol MV 


0,1 


0,1 


0,1 


0,1 


0,1 


Entschaumungsmittel 


Byk 033 


0,1 


0,1 


0,1 


0,1 


0,1 


Dolomitmehl 


Heladol 1090 


18,0 


28,0 


38,0 


43,0 


47,0 


Wasser 




1,5 


1,5 


1,5 


6,5 


7,5 


Harzzubereitung 




40,0 


30,0 


20,0 


10,0 


5,0 



Zur Herstellung der Klebstoffe werden alle Bcstandteile aufler der Harzzubereitung mitein- 
ander homogen vorgemischt. Die so erhaltene Vormischung wird bei Raumtemperatur vor- 
gclegt und die eine Temperatur von 80 # C aufweisende flussige Harzzubereitung unter starkem 
Riihren ziigig bis zum Vorliegen einer homogencn Klebstoffzubcreitung eindispergiert. 



Zum Vergleich mit den so erhaitenen Klebstoffen werden 2 handelsubliche, unterschiediich 
anfangsklebrige Dispersionsklebstoffc fur textile Bodenbelagc» bczcichnet mit VK1 und VK2 
herangczogen: 

Beurteilung der Klebstoffe 

Beuiteilt wird die Anfangsklebkraft der Klebstoffe. Dazu wird der Klcbstoff mit der Zahnung 
Bl auf eine Spanplatte aufgetragen. Nach 10 Minutcn Abluftezeit werden jeweils drci 5 x 25 
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cm groiie Strcifcn eincs Nadclvliesbclagcs (Fabrikat Girmes, Qualitat 86705, Dcssin 2533) in 
_das.KlcbstoffbctLcingclcgLund.rait^ 

Icgtcn Belagstrcifcn wcrdcn je mil cincm Gcwicht von 1 kg vollflachig bcschwcrt. Nach 25, 40 
bzw. 55 Minutcn wird jcweils cin Strcifcn mittcls ciner 50-N-Fedcrwaagc scnkrccht abgc- 
zogen und die angczcigtc Kraft notion. Die Ergcbnissc sind in Tabellc 4 wiedergegeben 
(Abzugskraft in N): 



Tabelle 4: 



Lfd. 


KlebstofF 


25 Minuten 


40 Minuten 


- :: ' 55 \f iriiiten ::: 

iTiiuilliU ::::: 




VK1 


1 


6 


15 




VK2 


4 


26 




1. 


K20/H1O1/8020 


2 


15 




2. 


K20/H1 02/7525 


3 


23 




3. 


K20/H 104/8020 


2 


12 


28 


4. 


K20/H1 05/8020 


2 


14 


25 


5. 


K20/H1O6/8020 


2 


8 


18 


6. 


K20/H 107/8020 


2 


8 


19 


7. 


K20/H2O2/7030 


1 


6 


18 


8. 


K20/H2O7/8020 


1 


6 


22 


9. 


K20/H3O1/8020 


0 


2 


8 


10. 


K20/H3O2/8020 


0 


3 


8 


11. 


K20/H3O3/8020 


0 


2 


6 


12. 


K20/H3O4/8020 


0 


2 


8 


13. 


K20/H3O5/8020 


0 


2 


7 


14. 


K20/H3O678020 


0 


1 


3 


15. 


K20/H3O7/8020 


0 


2 


3 


16. 


K20/H4O2/6535 


3 


18 


32 


17. 


K20/H4O4/6535 




9 


20 


18. 


K20/H4O5/7030 


1 


7 


18 


19. 


K20/H4O7/8020 


3 


14 
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Die Ergcbnisse zeigen, daB unter sonst gleichen Bedingungcn bci manchen Harzartcn die Art 

.des-6ls-keinen.allzu-groBc^ 

jedoch schon (Nr. 13 und 14, Nr. 19,20 und 24). 



ist 



Die Ergebnisse der Nr.7 bis 12 zeigen, dafl ein Harz, das selbst bei Raumtempcratur flussig 
und als Weichharz bezeichnet wird, tendenziell sehr niedrige Werte ergibt, aber z.B. als Ab- 
mischkomponente mit anderen Harzen in Frage kommt. 

Die Ergcbnisse zeigen, dafl die Werte mit sinkendem Harzanteil in der Harzzubereitung ab- 
nehmen bzw. dafl grundsatzlich die hoheren Werte mit Harzzubercitungen erreicht werden, in 
denen ein hoher Harzanteil vorliegt (Nr. 20 - 23, Nr. 30, 33 - 35). 

Die Ergebnisse Nr. 28 bis 32 zeigen, dafl bei gleicher Harzzubereitung die 25-Minuten-Wcrte 
mit steigendem Antcil der Harzzubereitung in der Klebstoffzubereitung ansteigen. Die 40- 
und 55-Minuten- Werte dagegen verandem sich ab 20 % Anteil an Harzzubereitung nur noch 
unwesentlich. 

Die Ergebnisse zeigen insgesamt, daB sich mit den erfindungsgemiBen Harzzubercitungen 
Dispersionsklebstoffe z.B. hinsichtlich ihrer Anfangsklebrigkeit in einem weiten Bereich ge- 
zielt beeinfluBen lassen. Dabei kann die Anfangsklebrigkeit handelsiiblicher Klebstoffe in den 
meisten Fallen erreicht, vielfach sogar ubcrtroffen werden. Durch Auswahl entsprechendcr 
Harzzubercitungen, ggf. auch durch Abmischungen dieser Harzzubercitungen bzw. deren 
Herstellung untcr Verwendung gemischter Harze lassen sich nicht nur die Anfangsklebrigkeit, 
sondem auch andere klebetechnische Kritericn, z.B. offene Zeit, Scher-, End- und Warme- 
festigkeit, gcmaB der Lchre dieser Erfindung gezielt einstcllen. 



Die technischen Eigenschaften der Dispersionsklebstoffe lassen sich dariiber hinaus durch 
dem Fachmann gelaufige Auswahl der Polymerdispcrsionen und Additive weiter beeinflussen 



erne 
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VOC-Emissionsverhalten: 

Zum Vergleich dcs VOC-Emissionsverhaltens werdcn nach bekanntem Stand der Tcchnik 
untcr Verwcndung der mittel- bis schwerfluchtigen, flussigen Tragermedien BDGA, BDG und 
PhG die Harzzubercitungen HZ1 und HZ2 sowie erfindungsgemaB unter Verwendung von 
Sojaol und Ricinusol die Haizzubereiturigen HZ3 und HZ4 hergestellt (Tabelle 5): 



Tabelle 5 





HZ1 


HZ2 


HZ3 


HZ4 




% 


% 


% 


% 


2-(2-Butoxyethoxy)-ethyl-acetat(BDGA) 


15 








2-(2-Butoxyethoxy)-ethanol (BDG) 


10 


10 






2-Phenoxyethanol (PhG) 




15 






Sojaol 






25 




Ricinusol 








35 


Kolophoniumharz 


45 


45 


45 




Kolophoniumharzcstcr 


30 


30 


30 


65 



Mit diesen Harzzubereitungen werden gemafl dem bereits oben beschriebenen Verfahren Dis- 
persionsklebstoffe entsprechend den Rezepturen in Tabelle 6 hergestellt (Mengenangaben in 
Gewichtsprozent): 



Tabelle 6: 



Bestandteil 


EK1 


EK2 


EK3 


EK4 


PVAc-E-Acrylat-Dispcrsion 


53,0 




20,0 


20,0 


PVAc-Acrylat-Dispersion 




20,0 


20,0 


20,0 


Dispcrgiermittcl 


0,2 


0,2 


0,2 


0,2 


Konservieiungsmittel 


0,1 


0,1 


0.1 


0,1 


Entschaumungsmittel 


0,2 


0,2 


0,2 


0,2 


Verdickungsmittel 


0,3 


0,3 


0,1 


0,1 



BNSDOCID:<WO 97401 17A1> 



ERSATZBLATT (REGEL 26) 



WO 97/40117 



PCT/EP97/02033 



24 



pH-Stellmittel 


0,2 


0,2 


0,2 


0,2 


..Stcinmchl-Fullstoff 


25,0 


50,0 


38,2 


33,2 


Wasscr 


6,0 


9,0 


1,0 


1,0 


Haizzubereitung HZl 










Haizzubereitung HZ2 




20,0 






Harzzubereitung HZ3 






20,0 




Harzzubereitung HZ4 








25,0 



Die Rezepturcn sind mil Ausnahme der darzustellenden Variationsparamctcr nicht identisch 
zusammengesetzt, weil gleichzeitig einige praxisiibliche Unterschiede in der Funktionsweise 
von Klebstoffen dargestcllt werden sollcn. So stellt Klebstoff EK1 einen Haftklebstoff mit 
hohem Polymeranteil und relativ geringem Harzanteil (PolymenHarz ca. 3:1), Klebstoff EK2 
einen typischen hochgefiillten Naflklebstoff rait geringerem Polymeranteil und hSherem 
Harzanteil (PolymenHarz ca. 1:1) dar. Die erfindungsgemafl hergestellten Klebstoffe EK3 und 
EK4 sind NaBklebstoffe mit einem dazwischen liegenden Polymer-Harz-Verhaltnis von 1.5 
bzw. 2:1. 



Emissions- Priifmethodik: 

Die Herstellung der Priifkorper und die Emissionsmessung erfolgt umer gleichen. definierten 
Bedingungcn. Als Priifkorper dient eine auf einen inerten Glastrager aufgetragene und 14 Tage 
bei Normklima 23/50 vorgelagerte Klebstoffschicht. Gepruft wird in eincr Emissionspruf- 
kammer mit einem Volumen von 0.18 m*. Die Kammer wird mit hochreiner Luft durchspult. 
Zur Identifizierung der von der Klebstoffschicht emittienen Einzelstoffe wird das Spulgas 
durch Aktivkohle geleitet. Die an der Aktivkohle adsorbierten VOC werden mit geeigneten 
Losungsmitteln desorbiert und mittels GC/MS-Kopplung identifiziert. In einem weiteren 
Analysengang wird die Summe der mittels GC/FID erfaQten Signale in Anlehnung an TRGS 
404 als Toluol-Equivalent quantifiziert, ausgedriickt in [ngm,'h]. Die Ergebnisse zeigt Tabelle 
7: 
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Tabelle 7: 



Klebstoff 


Hauptemission 


Emissionsfaktor nach 14 d 
[ngftm»h)] 


EK1 


BDGA/BDG 


>2000 


EK2 


PhG 


> 1000 


EK3 


diverse Spuren 


<300 


EK4 


diverse Spuren 


<300 



Das Ergcbnis zeigt, daB die crfindungsgemaO hergcstellten Haizzubereitungen im Gegcnsat2 
zum bekannten Stand der Tcchnik die Herstelliing schr cmissionsarmcr Dispcrsionsklcbstoffc 
erlauben, Nach z.Zt. henschcnder Auffassung fachkompctentcr Kreisc gcltcn bci Baustoffen 
Emissionsfaktorcn untcr 300 iig/m*h als wcitgchcnd unbedcnklich. Mittels dcs erfindungs- 
gemaBen Verfahrcns konncn dcmnach Klebstoffe hcrgcstcllt werden, die einen Emissions- 
faktor unter diesem Wert aufweisen, wahrend die nach bekannter Art hergestellten Klebstoffe 
deutlich daruberliegende Werte aufweisen. 



Die erfindungsgemaB hergestellten Klebstoffe EK3 und EK4 zeigen gegenuber EK1 und EK2, 
daB die Gesamtemissioncn auch bei vergleichbarer Menge an Harzzubereitung sofort drastisch 
nach unten gehen und letztlich nur noch von den diversen fliichtigen Spurenbestandteilen der 
verwendeten Harze (Terpene) und Polymerdispersionen (Monomere) verursacht werden. Bei 
Auswahl geeigneter terpenarmer (desodorierter) Harze und monomerarmer Dispersionen kann 
nach dem erfindungsgemaBem Verfahren der Emissionsfaktor deshalb noch weiter reduzicrt 
werden in Bereiche < 200 ^m 3 h. 
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Bei den beiden Klcbstoffen EKl und E2 dagegcn werden erhcblichc zusatziiche VOO 

-Emissionen-durch-dic-beider-Hcretellung-dcr-Harzzubercitu^ 
gerstoffe verursacht. 

Zusammcnfasscnd ist festzustcllen, daB erfindungsgemaB Harzzubereitungen gcfundcn werden 
konnten, die 

1. eine fur die Einarbeitung in Dispersionsklebstoffe erforderliche flussige Konsistenz 
aufweisen 

2. eine gezielte Einstellung bestimmter klebetechnischcr Eigenschaften von Dispeisi- 
onsklebstoffen, z.B. der Anfangsklebrigkeit, erlauben 

3. nicht Oder nur unwesentlich zu von dem fliissigen Tragermedium der Harzzubereitung 
verursachten VOC-Emissionen fuhren. 

4. aufgrund ihrer pflanzlichen Herkunft als erhoht umweltvertraglich zu betrachten sind. 
Bevorzugte Ausfiihrungsformen der Erfindung sind: 

Dispersionsklebstoffe, dadurch gekennzeichnet, daB sie 8 bis 55 Gewichtsprozent Harzzube- 
reitung enthalten; 

Dispersionsklebstoffe, dadurch gekennzeichnet, daB sie 10 bis 50 Gewichtsprozent Harzzu- 
bereitung enthalten; 

Dispersionsklebstoffe, dadurch gekennzeichnet, daB sie 12 bis 45 Gewichtsprozent Harzzu- 
bereitung enthalten; 

Dispersionsklebstoffe, dadurch gekennzeichnet, daB sie 14 bis 40 Gewichtsprozent Harzzu- 
bereitung enthalten; 
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Dispersionskiebstoffe, dadurch gekennzeichnet, dafl sie 16 bis 36 Gewichtsprozent Haizzu- 
bcrcitung enthaltcn; 



Dispersionskiebstoffe, dadurch gekennzeichnet, dafl sic 18 bis 33 Gewichtsprozent Haizzu- 
bcreitung enthalten; 

Dispersionskiebstoffe, dadurch gekennzeichnet, daB sie 20 bis 30 Gewichtsprozent Harzzu- 
bereitung enthalten; 



Dispersionskiebstoffe, dadurch gekennzeichnet, dafl sic Harzzubereitungen aus 30 - 88 Ge- 
wichtsprozent Harzen und 70 bis 12 Gewichtsprozent flussigen Olen enthalten; 

Dispersionskiebstoffe, dadurch gekennzeichnet, dafl sie Harzzubereitungen aus 40 - 86 Ge- 
wichtsprozent Harzen und 60 bis 14 Gewichtsprozent flussigen Olen enthalten; 

Dispersionskiebstoffe, dadurch gekennzeichnet, dafl sie Harzzubereitungen aus 50-84 Ge- 
wichtsprozent Harzen und 50 bis 16 Gewichtsprozent flussigen Olen enthalten; 

Dispersionskiebstoffe, dadurch gekennzeichnet, dafl sie Harzzubereitungen aus 60 - 82 Ge- 
wichtsprozent Harzen und 40 bis 18 Gewichtsprozent flussigen Olen enthalten; 



Dispersionskiebstoffe, dadurch gekennzeichnet, dafl sie Harzzubereitungen aus 65 - 80 Ge- 
wichtsprozent Harzen und 35 bis 20 Gewichtsprozent flussigen Olen enthalten.; 

Dispersionskiebstoffe, dadurch gekennzeichnet, dafl als Harze Kolophoniumharze in Form von 
Balsamharzen, Wurzelharzen und/oder Tallharzen verwendet werden; 

Dispersionskiebstoffe, dadurch gekennzeichnet, dafl als Harze Kolophoniumharze in Form 
ihrer hydrierten, dehydrierten, disproportionierten und/oder polymersierten Derivate verwendet 
werden; 
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Dispcrsionsklebstoffe, dadurch gekcnnzcichnet, dafl als Harzc Ester von Kolophoniumharzcn 
_und/oder„ihrer hydrierten, dehydrierten,-disproportionierten und/oder polymersiertenDerivate 
mit ein- oder mchrwertigcn Alkoholen verwendet werden; 

Dispcrsionsklebstoffe, dadurch gekcnnzcichnet, dafl als Harzc Methyl-, Butyl-, Ethylengly- 
col- Diethylenglycol-, Triethylcnglycol-, Glycerin- und/oder Pcntaerythrit-Ester von Ko- 
lophoniumharzen und/oder ihrer hydrierten, dehydrierten, dispropoitionierten und/oder po- 
lymcrsiertcn Derivate vcrwendet wcrden; 

Dispcrsionsklebstoffe, dadurch gekennzcichnet, dafl als Harze mit Paraformaldehyd modifi- 
zicrte Kolophoniumharze und/oder mit Paraformaldehyd modifizierte, hydrierte, dehydricrte, 
disproportionierte und/oder polymcrsierte Derivate des Kolophoniums verwendet werden; 

Dispcrsionsklebstoffe, dadurch gekennzcichnet, dafi als Harze Harzsauregemische aus im 
wcsentlichen ungesattigten Carbonsauren mit der Bruttoformel C^H^, z.B. Abietinsaure, 
Neoabietinsaure, Uvopimarsaure, Pimarsaurc, Isopimarsaure, Palustrinsaure, und/oder dercn 
hydrierten, dchydrienen oder oxidierten, disproportionierten und/oder polymerisierten Deri- 
vaten verwendet werden; 

Dispcrsionsklebstoffe, dadurch gekcnnzcichnet, dafl als Harze Ester von Harzsauregcmischen 
aus im wesentlichen ungesattigten Carbonsauren mit der Bruttoformel CjoHmO* z .B. Abie- 
tinsaure, Neoabictinsaure, Uvopimarsaure, Pimarsaurc, Isopimarsaure, Palustrinsaure, 
und/oder deren hydrierten, dehydrierten oder oxidierten, disproportionierten und/oder poly- 
merisierten Derivaten, mit cin- oder mehrwertigen Alkoholen verwendet werden; 

Dispcrsionsklebstoffe, dadurch gekennzeichnet, dafl als Harze mit Paraformaldehyd modifi- 
zierte Harzsauregemische aus im wesentlichen ungesattigten Carbonsauren mit der Brutto- 
formel CajHaoOa, z.B. Abietinsaure, Neoabietinsaure, Uvopimarsaure, Pimarsaure, Isopi- 
marsaure, Palustrinsaure, und/oder mit Paraformaldehyd modifizierte, hydrierte, dehydrierte 
odcroxidierte disproportionierte und/oder polymcrisierte Harzsaurederivatc verwendet wer- 
den; 



ERSATZBLATT (REGEL 26) 

tNSOOCID:<WO 97401 17A1> 



WO 97/40 117 PCT/EP97/02033 

29 

Dispersionsklebstoffe, dadurch gekennzeichnet, dafl als Harze bci Raumtcmpcratur flussige 
Harze verwendet werden; 

Dispersionsklebstoffe, dadurch gekennzeichnet, daB als Harze Gemische der beschriebenen 
Harze verwendet werden; 

Dispersionsklebstoffe, dadurch gekennzeichnet, daB als Tragermedium-Ole natiirliche Gly- 
cerinestcrgemische von im wesentlichen C14 bis C22-Fettsauren verwendet werden; 

Dispersionsklebstoffe, dadurch gekennzeichnet, dafl als Tragermedium-Ole naturliches, ggf. 
raffiniertes oder gereinigtes Leinol, Rapsol, Ricinusol, Rubdl, Sojaol, Sonnenblumenol oder 
deren Gemische verwendet werden; 

Dispersionsklebstoffe, dadurch gekennzeichnet, dafl als Tragermedium-Ole naturliches, ggf. 
raffiniertes oder gereinigtes Rapsol, Ricinusol oder Sojaol oder deren Gemische verwendet 
werden; 

Dispersionsklebstoffe, dadurch gekennzeichnet, dafl als Tragermedium-Ol naturliches, ggf. 
raffiniertes oder gereinigtes Rapsol verwendet wird; 

Dispersionsklebstoffe, dadurch gekennzeichnet, dafl als Tragermedium-Ol naturliches, ggf. 
raffiniertes oder gereinigtes Ricinusol verwendet wird; 

Dispersionsklebstoffe, dadurch gekennzeichnet, dafl als Tragermedium-6l naturliches, ggf. 
raffiniertes oder gereinigtes Sojaol verwendet wird; 

Dispersionsklebstoffe, dadurch gekennzeichnet, dafl als Tragermedium-Ole Ester von Ge- 
mischen gesattigter und ungesattigter C14 bis C22-Fettsauren pflanzlicher Herkunft mit 
einwertigen CI bis C12-Alkoholen verwendet werden; 

Dispersionsklebstoffe, dadurch gekennzeichnet, dafl als Tragermedium-Ole Ester von 
Tallolfettsauregemischen mit einwertigen CI bis C8-Alkoholen verwendet werden; 
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Dispersionsklebstoffe, dadurch gekennzeichnet, daB als Tragermcdium-OIe die Methyl-, 

-Butyl^oder2rEthylhcxylestcr_vonTaIl6lfcttsauregcmsiche 

wendct wcrdcn; 

Dispcrsionsklcbstoffe, dadurch gekennzeichnet, daB als Tragermedium-Ol der Butylester von 
Talldlfesttsauregemischen verwendet wird; 

Dispersionsklebstoffe, dadurch gekennzeichnet, daB als Tragerrnedium-Ole Gemische der 
beschriebenen 6le verwendet werden; 

Verfahren zur Herstellung der Harzzubereitungen, dadurch gekennzeichnet, daB das flussige 
Tragermedium in einem heizbaren Mischbehalter vorgelegt wird, dann auf 20 bis 130 *C er- ^ 
warmt wird, dann unter Ruhren die Harze eingemischt werden und dann unter Beibehaltung 
von 20 bis 130 *C so lange geriihit wird, bis eine homogene Mischung entstanden ist. 
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Patentanspruche 

1. Dispersionsklebstof fe, enthaltend an sich bekannte waBri- 
ge Polymerdispersionen und gegebenenf alls zusatzliche an 
sich bekannte Additive, 

dadurch gekennzeichnet , 

daB sie eine Harzzubereitung enthalten, bestehend aus 
einer Mischung aus 

a. 20 bis 90 Gew.-% Harzen mit einem Schmelzpunkt bzw* 
Erweichungsbereich von 20 bis 130 °C in Form von na- 
tttrlichen und/oder modif izierten Kolophoniumharzen 
und/oder Kolophoniumharzestern und/oder aus Kolopho- 
nium gewonnenen Harzs&uregemischen und/oder deren 
Estern und 

b. 80 bis 10 Gew.-% bei Raumtemperatur flussigen Olen als 
Tr&germedium fiir die unter a. aufgefiihrten Harze, be- 
stehend aus natttrlichen Gemischen der Glycerinester 
von ges&ttigten und/oder ungesattigten und/oder hydro- 
xylgruppenhaltigen C14 - C22-Fetts£uren pflanzlicher 
Herkunft, ggf. raffiniert oder gereinigt, und/oder 
Estern von Gemischen gesMttigter und/oder unges&ttig- 
ter C14 - C22-FettsSuren pflanzlicher Herkunft mit 
einwertigen CI bis C12-Alkoholen, ggf. raffiniert oder 
gereinigt . 

2. Dispersionsklebstof f e nach Anspruch 1, bestehend aus 

a. 5-60 Gew.-% der Harzzubereitung nach Anspruch 1 und 

b, 40 - 95 Gew.-% wfcBrigen Polymerdispersionen bzw, 
-emulsionen an sich bekannter Art, ggf. enthaltend zu- 
satzliche Dispergiermittel, Entschaumungsmittel, Konser- 
vierungsmittel , Verdickungsmittel , Stellmittel , Additive 
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und Fullstoffe ebenfalls an sich bekannter Art. 

3. Dispersionsklebstof fe nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB die Harzzubereitung eine homogene Mischung 1st. 

4. Dispersionsklebstof fe nach einem oder mehreren der 
Ansprtiche 1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB sie 8 bis 55 Gew.-% oder 10 bis 50 Gew.-% oder 12 bis 
45 Gew.-% oder 14 bis 40 Gew.-% oder 16 bis 36 Gew.-% 
oder 18 bis 33 Gew.-% oder 20 bis 30 Gew.-% Harzzuberei- 
tung enthalten. 

5. Dispersionsklebstof fe nach einem oder mehreren der 
Ansprtiche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl sie Harzzubereitungen aus 30 bis 88 Gew.-% Harzen und 
70 bis 12 Gew.-% flussigen (Jlen oder 40 bis 86 Gew.-% 
Harzen und 60 bis 14 Gew.-% flussigen ttlen oder 50 bis 84 
Gew,-% Harzen und 50 bis 16 Gew.-% flQssigen Qlen oder 60 
bis 82 Gew.-% Harzen und 40 bis 18 Gew.-% flQssigen Olen 
oder 65 bis 80 Gew.-% Harzen und 35 bis 20 Gew.-% flussi- 
gen Olen enthalten. 

6. Dispersionsklebstof fe nach einem oder mehreren der 
Ansprtiche 1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB als Harze Kolophoniumharze in Form von Balsamharzen, 
Wurzelharzen und/oder Tallharzen oder 

daB als Harze Kolophoniumharze in Form ihrer hydrierten, 
dehydrierten, disproportionierten und/oder polymerisier- 
ten Derivate oder 

daB als Harze Ester von Kolophoniumharzen und/oder ihrer 
hydrierten, dehydrierten, disproportionierten und/oder 
polymerisierten Derivate mit ein- oder mehrwertigen Alko- 
holen oder 
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daB als Harze Methyl-, Butyl*, Ethylenglycol- , Diethylen 
glycol-, Triethylenglycol-, Glycerin- und/oder Penta- 
erythrit-Ester von Kolophoniumharzen und/oder ihrer hy- 
drierten, dehydrierten, disproportionierten und/oder po- 
lymerisierten Derivate Oder 

daB als Harze mit Paraf ormaldehyd modif izierte Kolopho- 
niumharze und/oder mit Paraf ormaldehyd modif izierte, hy- 
drierte, dehydrierte, disproportionierte und/oder polyme 
risierte Derivate von Kolophoniumharzen oder 
daB als Harze Harzsauregemische aus im wesentlichen unge 
sattigten Carbonsauren mit der Bruttoformel C 2O H 30 O 2 , z.B. 
Abietinsaure , Neoabietinsaure , Lavopimarsaure , Pimarsau - 
re, Isopimarsaure, PalustrinsSure und/oder deren hydrier 
ten, dehydrierten, oxidierten, disproportionierten 
und/oder polymerisierten Derivaten oder daB als Harze 
Ester von HarzsSuregemischen aus im wesentlichen ungesat 
tigten Carbonsauren mit der Bruttoformel C 20 H 30 O 2 , z.B. 
Abietinsaure, Neoabietinsaure, Lavopimar saure , Pimarsau - 
re, Isopimarsaure, Palustrinsaure und/oder deren hydrier 
ten, dehydrierten, oxidierten, disproportionierten 
und/oder polymerisierten Derivaten, mit ein- oder 
mehrwertigen Alkoholen oder 

daB als Harze mit Paraf ormaldehyd modifizierte Harzsaure 
gemische aus im wesentlichen ungesattigten Carbonsauren 
mit der Bruttoformel C 20 H 30 O 2 , z.B. Abietinsaure, Neoabie- 
tinsaure, Lavopimarsaure, Pimarsaure, Isopimarsaure, Pa- 
lustrinsaure und/oder deren mit Paraf ormaldehyd modifi- 
zierte, hydrierte, dehydrierte, oxidierte, disproportio- 
nierte und/oder polymerisierte Derivate verwendet werden 
oder daB als Harze Gemische der vorstehenden Harze ver- 
wendet werden. 

7. Dispersionsklebstof fe nach einem oder mehreren der 
AnsprUche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB als Harze Harze mit einem Schmelzpunkt bzw. Erwei- 
chungsbereich von 20 bis 130 °C, bevorzugt 30 bis 124 °C 
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bevorzugter 40 bis 118 °C, bevorzugter 50 bis 112 °c, 
bevorzugter 60 bis 106 °C und optimal 70 bis 100 °C ver- 
wendeif warden Oder daB aTls^ Harze BeJ Raumt^mperatur" f lus- 
sige Harze verwendet werden oder daB als Harze Gemische 
der beschriebenen Harze verwendet werden. 

8. Dispersionsklebstof fe nach einem oder mehreren der 
AnsprUche 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet , 

daB als Tragermedium-Ole natiirliche Glycerinestergemische 
von im wesentlichen C 14 - C 22 -Fettsauren verwendet werden. 

9. Dispersionsklebstof fe nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 8, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB als TrSgermedium-Ole natiirliches, ggf . raffiniertes 
Oder gereinigtes Leinttl, Rapsttl, Rizinusfcl, Rttbttl, Soja- 
61 , SonnenblumenOl oder deren Gemische oder 
daB als TrSgermedium-iJle natiirliches, ggf. raffiniertes 
oder gereinigtes RapsSl, RizinusGl oder SojaGl oder deren 
Gemische oder 

daB als Tragermedium-©1 natiirliches, ggf. raffiniertes 
oder gereinigtes Rapsttl oder 

daB als Tr&germedium-Ol natiirliches, ggf. raffiniertes 
oder gereinigtes Rizinusttl oder 

daB als Tragermedium-Ql natiirliches, ggf. raffiniertes 
oder gereinigtes Sojattl 
verwendet wird. 

10. Dispersionsklebstof fe nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 9, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB als Tragermedium-Ole Ester von Gemischen gesattigter 
und ungesattigter C14 bis C22-Fettsauren pflanzlicher 
Herkunft mit einwertigen CI bis C12-Alkoholen verwendet 
werden . 
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11. Dispersionsklebstof f e nach einem Oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 10, 

dadurch gekennzeichnet , 

dafi als Tragermedium-dle Ester von Tallttlf ettsauregemi- 
schen mat einwertigen CI bis C8-Alkoholen Oder 
daB als Tragermedium-Ole die Methyl-, Butyl- oder 
2-Ethylhexyl-Ester von Talieifettsauregemischen allein 
Oder im Gemisch oder 

dafl als Tragermedium-01 der Butyl-Ester von Tall&lfett- 
sauregemischen verwendet werden. 

12. Dispersionsklebstof fe nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 11, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi als TrSgermedium-Gle Gemische der beschriebenen Ole 
verwendet werden. 

13. Verfahren zur Herstellung der Harzzubereitungen nach ei- 
nem oder mehreren der AnsprUche 1 bis 12, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das flussige Tragermedium in einem heizbaren Misch- 
beh&lter vorgelegt wird, dann auf 20 bis 130 °C, bevor- 
zugt 70 bis 90 °C, erwSrmt wird, dann unter Riihren die 
Harze eingemischt werden und dann unter Beibehaltung von 
20 bis 130 °C, bevorzugt 70 bis 90 °C, so lange gerUhrt 
wird, bis eine Mischung, vorzugsweise homogene Mischung, 
entstanden ist, und daB zur Herstellung einer Klebstof f- 
zubereitung, vorzugsweise homogenen Klebstof f zubereitung, 
die noch harzfreie Dispersionszubereitung in einem heiz- 
baren Mischbehaiter vorgelegt wird, dann auf 20 bis 90 °C 
erwarrat wird, dann unter Ruhren die flUssige Harzzuberei- 
tung mit einer Temperatur von 30 bis 90 °C zugegeben und 
so lange eindispergiert wird, bis eine Klebstof f zuberei- 
tung, vorzugsweise homogene Klebstof f zubereitung, ent- 
standen ist. 

14. Verwendung der Harzzubereitung nach einem oder mehreren 
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der Anspruche 1 bis 12 zur Herstellung von harzhaltigen, 
emissionsarmen Dispersionsklebstof f en . 

5. Verwendung der Dispersionsklebstof fe nach einem Oder meh- 
reren der Anspruche 1 bis 12 zum Kleben von Fiachengebil- 
den, z.B. aus Keramik f Stein, Holz, Kunststof f en, Texti- 
lien, Papier, Karton u.a. Materialmen, bevorzugt zum Kle- 
ben von Boden-, Wand- und Deckenbeiagen aus Keramik, PVC, 
Polyolefin, Gummi, Textilien, Linoleum, Kork, Holzwerk- 
stoffen u.a. in Innenr&uxnen. 

6. Verwendung einer Harzzubereitung, bestehend aus 

a* 20 bis 90 Gew.-% Harzen mit einem Schmelzpunkt bzw. 
Erweichungsbereich von 20 bis 130 °C in Form von na- 
tUrlichen und/oder modif izierten Kolophoniumharzen 
und/oder Kolophoniumharzestern und/oder aus Kolopho- 
nium gewonnenen Harzsauregemischen und/oder deren 
Estern und 

b. 80 bis 10 Gew.-% bei Raumtemperatur flussigen Olen als 
Tragermedium flir die unter a. aufgefUhrten Harze, be- 
stehend aus natUrlichen Gemischen der Glycerinester 
von gesattigten und/oder ungesattigten und/oder hydro- 
xylgruppenhaltigen C14 - C22-Fetts*uren pflanzlicher 
Herkunft, ggf. raffiniert oder gereinigt, und/oder 
Estern von Gemischen gesattigter und/oder ungesattig- 
ter C14 - C22-Fettsauren pflanzlicher Herkunft mit 
einwertigen CI bis C12-Alkoholen, ggf* raffiniert oder 
gereinigt, 

zur Herstellung von harzhaltigen emissionsarmen Disper- 
sionsklebstof fen . 

.7. Verwendung nach Anspruch 16, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB die Dispersionsklebstof fe bestehen aus 
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a. 5-60 Gew*-% der Harzzubereitung nach Anspruch 1 und 

b. 40 - 95 Gew.-% w&Brigen Polymerdispersionen bzw. 
-emulsionen an sich bekannter Art, ggf. enthaltend zu- 
satzliche Dispergiermittel, Entschaumungsmittel, Kon- 
servierungsmittel , Verdickungsmittel , Stellmittel , 
Additive und Fttllstoffe ebenfalls an sich bekannter 
Art. 



18, Verwendung nach Anspruch 16 oder 17, zum Kleben von F1S- 
chengebilden, z.B. aus Keramik, Stein, Holz, Kunststof- 
fen, Textilien, Papier, Karton u.S. Materialien, bevor- 
zugt zum Kleben von Boden-, Wand- und Deckenbeiagen aus 
Keramik, PVC, Polyolefin, Gummi, Textilien, Linoleum, 
Kork, Holzwerkstof fen u.a* in Innenrdumen. 

19. Verwendung nach einem oder mehreren der Anspruche 16 bis 
18, 

dadurch gekennzeichnet, da8 

a) die Harzzubereitung eine homogene Mischung ist 
und/oder 

b) die Dispersionsklebstof fe 8 bis 55 Gew,-% oder 10 bis 
50 Gew.-% oder 12 bis 45 Gew.-% oder 14 bis 40 Gew.-% 
Oder 16 bis 36 Gew.-% oder 18 bis 33 Gew,-% oder 20 
bis 30 Gew.-% Harzzubereitung enthalten und/oder 

c) die Dispersionsklebstof fe Harzzubereitungen aus 30 bis 
88 Gew.-% Harzen und 70 bis 12 Gew.-% fliissigen Olen 
oder 40 bis 86 Gew.-% Harzen und 60 bis 14 Gew.-% 
fliissigen Olen oder 50 bis 84 Gew.-% Harzen und 50 bis 
16 Gew.-% fliissigen Olen oder 60 bis 82 Gew.-% Harzen 
und 40 bis 18 Gew.-% fliissigen Olen oder 65 bis 80 
Gew.-% Harzen und 35 bis 20 Gew.-% fliissigen Olen ent- 
halten und/oder 

d) als Harze Kolophoniumharze in Form von Balsamharzen, 
Wurzelharzen und/oder Tallharzen oder 
daB als Harze Kolophoniumharze in Form ihrer hydrier- 
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ten, dehydrierten, disproportionierten und/oder poly- 

merisierten Derivate oder 

daB" als" Harze Esther "von Kol^l^iul^ 

ihrer hydrierten, dehydrierten, disproportionierten 

und/oder polymerisierten Derivate mit ein- oder mehr- 

wertigen Alkoholen oder 

daB als Harze Methyl- , Butyl-, Ethylenglycol-, Diethy- 
lenglycol-, Triethylenglycol-, Glycerin- und/oder 
Pentaerythrit-Ester von Kolophoniumharzen und/oder 
ihrer hydrierten, dehydrierten, disproportionierten 
und/oder polymerisierten Derivate Oder 
daS als Harze mit Paraf ormaldehyd modifizierte Kolo- 
phoniumharze und/oder mit Paraformaldehyd modifizier- 
te, hydrierte, dehydrierte, disproportionierte und/- 
oder polymerisierte Derivate von Kolophoniumharzen 
oder 

daB als Harze Harzsauregemische aus im wesentlichen 
ungesattigten Carbonsauren mit der Bruttoformel 
C 2o H 3o°2/ 2 -B- Abietinsaure, Neoabietinsaure, Lavopimar- 
saure, Pimarsaure, Isopimarsaure, Palustrinsaure und/- 
oder deren hydrierten, dehydrierten, oxidierten, 
disproportionierten und/oder polymerisierten Derivaten 
oder daB als Harze Ester von Harzsauregemischen aus im 
wesentlichen ungesattigten Carbonsauren mit der Brut- 
toformel C 20 H 30 O 2/ z.B. Abietinsaure, > Neoabietinsaure, 
Lavopimarsaure , Pimarsaure , Isopimarsaure , Palustrin- 
saure und/oder deren hydrierten, dehydrierten, 
oxidierten, disproportionierten und/oder 
polymerisierten Derivaten, mit ein- oder mehrwertigen 
Alkoholen oder 

daB als Harze mit Paraformaldehyd modifizierte Harz- 
sauregemische aus im wesentlichen ungesattigten Car- 
bonsauren mit der Bruttoformel C 20 H 30 0 2 , z.B. Abietin- 
saure , Neoabiet insaure , Lavopimarsaure , Pimarsaure , 
Isopimarsaure, Palustrinsaure und/oder deren mit Pa- 
raformaldehyd modifizierte, hydrierte, dehydrierte, 
oxidierte, disproportionierte und/oder polymerisi rte 
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Derivate verwendet werden und/oder 

e) als Harze bei Raumtemperatur flussige Harze verwendet 
werden und/oder 

f ) als Harze Gemische der beschriebenen Harze verwendet 
werden und/oder 

g) als Tragermedium-6le naturllche Glycerinestergemische 
von im wesentlichen C 14 - C 22 -Fettsauren verwendet wer- 
den und/oder 

h) als Tragermedium-6le natttrliches, ggf. raffiniertes 
Oder gereinigtes LeinOl, RapsSl, RizinusOl, RttbOl, 
Soja51, Sonnenblumen£l oder deren Gemische Oder 

dafl als Tragermedium-Ole natiirliches, ggf. raffinier- 
tes oder gereinigtes RapsGl, RizinusOl Oder Sojattl 
oder deren Gemische oder 

dafl als Tragermedium-dl natiirliches, ggf. raffiniertes 
oder gereinigtes Rapsfcl oder 

daS als Tragermedium-Ol natiirliches, ggf. raffiniertes 
oder gereinigtes RizinusOl oder 

dafl als Tragermedium-01 natiirliches, ggf. raffiniertes 
oder gereinigtes SojaSl 
verwendet wird und/oder 

i) als Tragermedium-Ole Ester von Gemischen gesattigter 
und ungesattigter C14 bis C22-Fettsauren pflanzlicher 
Herkunft mit einwertigen CI bis C12-Alkoholen verwen- 
det werden und/oder 

j ) als Tragermedium-Ole Ester von Tallolf ettsauregemi- 
schen mit einwertigen CI bis C8-Alkoholen 
dafl als Tragermedium-Ole die Methyl-, Butyl- oder 
2-Ethylhexyl-Ester von Tallolf ettsauregemischen allein 
oder im Gemisch oder 

dafl als Tragermedium-Ol der Butyl -Ester von Tallfcl- 
f ettsauregemischen verwendet werden und/oder 
k) als Tragermedium-Ole Gemische der beschriebenen Ole 
verwendet werden. 

20. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 16 bis 
19, 
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dadurch gekennzeichnet, 

dafi zur Herstellung der Harzzubereitungen das f lussige 
TrSgermedium in einem heizbaren Mischfiefiaiter vofgelegt 
wird, dann auf 20 bis 130 °C, bevorzugt 70 bis 90 °C, 
erwarmt wird, dann unter Ruhren die Harze eingemischt 
werden und dann unter Beibehaltung von 20 bis 130 °C, 
bevorzugt 70 bis 90 °C, so lange gerUhrt wird, bis eine 
Mischung, vorzugsweise homogene Mischung entstanden ist, 
und dafl zur Herstellung einer Klebstof f zubereitung, vor- 
zugsweise homogenen Klebstof f zubereitung, die noch harz- 
freie Dispersionszubereitung in einem heizbaren Mischbe- 
halter vorgelegt wird, dann auf 20 bis 90 °C erwarmt 
wird, dann unter RUhren die f lussige Harzzubereitung mit 
einer Tempera tur von 30 bis 90 C C zugegeben und so lange 
eindispergiert wird, bis eine Klebstof f zubereitung, vor- 
zugsweise homogene Klebstof f zubereitung, entstanden ist. 
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